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1. 耐食鋼（Cu-P）での耐溶接割れ性が極めて優れる。
2. 耐ギャップ性が良好。
3. スパッタ発生量が少ない。
4. 機械的性質は従来ワイヤと同等。

自動車用 Cu-P 添加耐食鋼板・耐食鋼管のパルスミグ溶接。重ねすみ肉および
突合せ継手などに使用できます。

DD50W
軟鋼・490N/mm² 高張力鋼の耐食鋼用、パルスミグ溶接用

JIS Z3312 YGW1７
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製造寸法ならびに、溶接電流範囲
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